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La presente invention est relative a une gaine 
pour I'isolation calorifique ou frigorifique de 
luyauleries ou autres. 

Celte gaine se compose d'elements pr6fabriques 
comportant une enveloppe extdrieure en matiere 
plastique, moulee ou formee k chaud, et un gar- 
nissage inlerieur, en laine min6rale ou analogue, 
d'^paisseur et de densite determinees, colle dans 
ladite enveloppe. 

Chaque element, constituant un produit indus- 
Iriel nouveau, se presente sous la forme d'une demi- 
coquille pouvant s'agrafer ou se souder sur un 
autre ^l^ment en entourant ie corps a calorifuger. 

Dans le cas de l'ifo!a*ion do tuyauteries, I'enve- 
loppe de chaque ^I^ment est pi^ferablemenl demi- 
cylindrique, et pr^ente k ses extremit^s des gorges 
per met tan t son aboutement avec un autre eldment. 

II est Evident que la section de Tenveloppe exte- 
rieure n*est pas obligaloiiement la m6me que celle 
de ia tuyauterie qui est g^ner^ement cylindrique. 

C'est ainsi que pour une luyauterie de section 
circulaire, I'enveloppe ext&ieure peut avoir une 
section polygonale queiconque, delerminee k la 
fabrication de chaque ^l^ment. 

Le m6me principe subsiste pour le calorifugeage 
de corps ou appareils quelconques mais, dans ce 
cas, les deux 61€ment8, entourant ledit corps, 
peuvent avoir des formes di£F6rentes, 

Les avantages de cette nouvelle gaine sent les 
suivants : 

Resistance m6canique, resistance chimique, lege- 
ret6, robustesse, 6tanch6it6 parfaite, resistance aux 
intemperies, incombustibilitd, presentation impec- 
cable, rapidite de mise en place, possibility de de- 
coupage, per^age et soudage. 

Sur le dessin annex^ auquel on se r^fere k titre 
d'exemple indicatif mais non iimitatif : 

La figure 1 montre en perspective une demi- 
coquille destin^e a isolation d'une tuyauterie 
cylindrique; 

La figure 2 est une coupe iongitudinale partieile, 
et h. plus grande echelle, montrant I'aboutement de 
deux elements ; 

La figure 3 est une coupe txansversale partieile, 
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et S. plus grande echelle, montrant un mode d*a- 
grafage de deiix elements entourant un tuyau; 

La figure 4 est une variante dans laquelle les .deux 
demi-coquilles, en matiere plastique, entourant 
un tuyau, sont soudees Tune a I'autre, 

En se reportant au dessin, et selon un mode de 
realisation destin6 au calorifugeage d'un'ft tuyauterie 
cylindrique, on realise des elements demi-cylin- 
driques, identiques, se composant chacun d'une 
enveloppe exterieure 1, realisee en matiere plastique 
moulee ou formee ft. chaud, et d'un gamissage int6- 
rieur 2, en laine mrn^r^e coll6 h. I'lnt^rieur de la- 
dite enveloppe. 

L'enveloppe exterieure de chaque el6ment com- 
porte des rebords ou brides 3 permettant la fi- 
xation de deux elements, entourant le tuyau T 
h. calorifuger, ^ I'aide d'ceillets 4, par exemple 
(fig. 3). 

En outre, I'enveloppe en matiere plastique 
presente vers ses extremites des gorges 5 per- 
mettant Taboutement des elements (fig. 2). 

Selon. une variante, I'une des enveloppes 1' 
comporte de chaque cote un prolongement 6 recou- 
vrant I'autre enveloppe 1 pour s'y fixer par soudage, 
par exemple. 

Dans les dexix cas, des joints d'etanchdite peuvent 
Stre pr6vus aussi bien entre deux elements d'une 
meme section qu'entre deux elements about6s. 

Comme d6j& indiqu^ dans le preambide, la forme, 
ou plus pr^cisement la section de I'enveloppe exte- 
rieure, est totaleraent independante de celle du 
tuyau a calorifuger. 

Dans le cas du calorifugeage d'appareiis de toutes 
sortes, les envdoppes ext6rieures sont obtenues 
par formage 2i chaud, sur des movdes appropries, 
puis gamies de materiau isolant. 

Dans tous les cas, les elements sont prefabriques 
et prSts k Stre poses sur les tuyaux ou apparefls i 
calorifuger. 



Gaine pour I'isolation . calorifique ou frigori- 
fique de tuyauteries ou autres, caracterisee en ce 
que : 
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1° Elle se compose d'cl^ments pr6fabriqiies 
comport ant une enveloppe en matiere plastique, 
moul^e ou form^ k chaud, et iin gamissage inle- 
rieur, en laine min^r^e ou analogue, d*6paisseur 
et de density d^termin^es, coll6 dans ladite enve- 
loppe; 

2° Chaque Element, constituant un produit in- 
dustriel nouveau, se pr^sente sous la forme d'une 
demi-coquille pouvant s'agrafer ou se souder sur 
un autre ^l^raent en entourant le corps k calori- 
fuger; 



3** Dans le cas de I'isolation de luyaux, I'enve- 
loppe de chaque element est preferablement cylin- 
drique, et pr^sente, k ses extremitfe, des gorges 
permettant son aboutement avec un autre element; 

4° La section de i'enveloppe en mati&re plastique 
est independante de celle du tuyau ou autre h, 
calorifuger. 
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